CNC-FRASEN in der Holzwerkstatt




Datenvorbereitung Haufige Konturfehler

Grundlegendes:

- Zum CNC-Frisen in der Holzwerkstatt wird eine .dxf-Datei bendtigt.

- Es wird unbedingt eine zweidimensionale dxf benétigt! (planar)

- Die Software der CNC-Maschine liest den Text des Ebenennamens in
Kombination mit den gezeichneten Konturen.

- Fehlerhafte Konturen werden zu Abbriichen fiithren. (siehe Darstellung rechts)

- Die Ebenennamen miissen zeichengenau iibernommen werden. (sieche Tabelle)
Ausschliefllich der Zahlenwert (#) des Ebenennamens muss durch Dich angepasst werden.

- Die Zeichnung darf keine Flachenfiillung oder Schraffur enthalten.

- Prife, dass der Mafistab der .dxf 1:1 ist und die Mafleinheit mm!

Vorgehensweise:

In welchem vektorbasierten CAD-Programm die CNC-Datei erstellt wird, steht frei.

Wir haben gute Erfahrungen mit Rhino oder Illustrator.

- Offne die .dxf-Vorlage in deinem CAD-Programm (getestet mit Rhino, Illustrator, Vectorworks)

- Kopiere deine Zeichnung in die Vorlage

- Uberpriife die Mafle.

- Uberpriife, dass alle zusammenhingenden Konturen verbunden sind.

- Entferne Schnittmasken, Blocke oder Gruppierungen!

- Lege die Konturlinien auf die gewiinschten Ebenen. (siehe unten)

- Passe die Zahlenwerte deinem Frésauftrag enstprechend an.

- Stelle, fiir Fras- und Sagebearbeitungen die Richtungen der Konturen ein.

- Exportiere das zu frasende Teil als .dxf mit zusammenhéngenden Kurven und Linien.
(Rhino: R12 urspriinglich)

- Sprich den Frasauftrag mindestens 2 Tage vorher in der Holzwerkstatt ab.
- Schicke die dxf an cnc@burg-halle.de
- Beschrifte die Datei mit Datum_Name_Projektname_Werkstiickbezeichnung;
(zB: 240129 _Felix_Musterteil _Version2.dxf)
diirfen keine Sonderzeichen %$# oder Umlaute Géii enthalten
- Schneide die zu frasenden Werkstiicke zu und stelle sie gut beschriftet zur CNC-Maschine.
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Funktion

Ebenen-Name
(# = ,,Zahlenwert*)

Erklarung

Beschreibung

Werkstlick

WERKSTK_t#

tH# = Materialstarke in mm

Werkstlick ist nicht die Fraskontur sondern das Material.
Moglichst 5 mm umlaufend groRer als Fraskontur.

Nuten sagen

Nuten_Links_t#b#

t# = Nuttiefe in mm
b# = Nutbreite

Pfadrichtung einstellen!
Genutet wird links neben dem Pfad.

Vertikal sagen

Saegen90_Links

Pfadrichtung einstellen!
Gesagt wird links neben dem Pfad.

(Vertikal sdgen)
Rechts

Saegen90_Rechts

Pfadrichtung einstellen!
In Sonderfallen kann auch rechts von dem Pfad gesagt werden.

Gehrung sagen

Saegen45_Links

Gesagt wird links neben dem Pfad.
ACHTUNG! Nur 45° Gehrung maoglich.
Pfadrichtung einstellen!

AuBen frasen

Aussen_Fraesen_z#T#

z# = Z-Wert in mm
T# = Frasernummer

Der Z-Wert gibt an, wie viel Material stehen bleibt.
Pfadrichtung einstellen!

Gefrast wird rechts neben dem Pfad.

Bsp.: Plattenstarke 20 mm, AuBen_Fraesen_z6T131 fiir 14 mm
tiefe Frasung.

Kontur frasen

Kontur_Fraesen_z#T#

zH# = Z-Wert in mm
TH# = Frasernummer

Der Z-Wert gibt an, wie viel Material stehen bleibt.

Gefrast wird mittig auf der Kontur.

Bsp.: Plattenstarke 20 mm, Kontur_Fraesen_z18T134 fiir 2 mm
tiefe V-Frasung.

Innen frasen

Innen_Fraesen_z#T#

zH# = Z-Wert in mm
TH# = Frasernummer

Pfadrichtung einstellen!
Gefrast wird rechts neben dem Pfad.
Bsp.: Innen_Fraesen_z-2T131 wird durchgefrast. SAUGER!!

Tasche Tasche_tHT# t# = Tiefe der Ausfrasung in mm Taschenraum wird vollstandig Ausgefrast.
T# = Frasernummer Tasche_t6T128 fiir 6 mm tiefe Taschen mit 18 mm Schaftfraser
Durchbohren Vertikal_Durchbohren @ = Bohrdurchmesser ist der Kreisdurchmesser | Nur verfiigbare vertikale Bohrer als Durchmesser angeben.

der Frasdatei

Kein t-Wert notig da durchgehendes Loch. ACHTUNG Sauger!

Auf Tiefe bohren

Vertikal_Sackloch_t#

t# = Tiefe des Bohrlochs in mm
@ = Bohrdurchmesser ist der Kreisdurchmesser

Nur verfligbare vertikale Bohrer als Durchmesser angeben.
Bsp.: Vertikal _Sackloch_t8 fiir 8 mm tiefes Loch.

Horizontal bohren

Horizontal_Bohren_z#

z# = Hohe Bohrungsposition in z-Achse
@ = Bohrdurchmesser ist der Kreisdurchmesser
der Frasdatei

Nur verfligbare horizontale Bohrer als Durchmesser angeben.
Richtung einstellen! Gebohrt wird in Pfadrichtung.

Bsp.: Plattenstarke 16 mm,

Horizontal_Bohren_z8 fiir mittige Bohrung.




Werkzeuge

ohrer
Werkzeug- .
richtung ? Lange
vertikal 5 30
vertikal 6 30
vertikal 8 30
vertikal 10 30
vertikal 15 30
vertikal 35 30
horizontal
x-Achse > 30
horizontal
x-Achse 8 30
horizontal
y-Achse 8 30

raser
Werkzeug- Werkzeugname %) Nutzldnge Beschreibung
nummer
Wendeplattenfriser Favouriserter Fréser fiir alle
T128 . . 18 50 .
mit gerader Schneide schnellen Bearbeitungen
T129 Kugelkopffrser 30 40 Grofer Kugelkopf fiir besondere
Konturen
T131 Schaftfriser v 30 Fréser fiir kleinere Innenradien
T132 Schaftfriser g 51 Fraser fuI: besonders kleine
Innenradien. Sehr langsam!
T134 Gravur }md 33 90 Fraser fiir Gravuren und Fasen
Fasenfraser
T136 Verstellnuter 120 50 Fréser fiir horizontale Nuten
. kleiner Kugelkopf;
1138 Kugelkopfirdser 20 40 hauptséchlich fiir 3D-Frasungen
T142 Schruppfraser 16 55 Fur grqbe schnelle
Bearbeitungen
Sagen
Werkzeugname I\.I'utz— Breite Beschreibung
linge
Ségeblatt 90° 50 3,2 Rechtwinklige Schnitte
Sageblatt 45° 40 3,2 Gehrungsschnitte
Nutsage 30 3,2 Rechtwinklige Nuten




Ebenenbeschreibungen
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Ebenenbeschreibung:

- Saegen90_Links wird fiir 90°-Schnitte mit dem
Ségeaggregat verwendet.

- Sagen ist gegeniiber Frasbearbeitungen schneller,
materialsparender und werkzeugschonender.

Wichtige Layereinstellungen:
- Gesiagt wird links neben der Kontur.

Die Pfadrichtung muss dementsprechend
eingestellt werden!

- Konturen miissen gerade sein!
Minimale Ecken oder Kurven sind NICHT
moglich.

- Al Die Kontur muss aus einzelnen, nicht
zusammengefiigten Linien bestehen.

Saegen90_Links

i




Ebenenbeschreibung:

- Saegen45_Links wird fiir 45°-Schnitte mit dem
Ségeaggregat verwendet.

- Sagen ist gegeniiber Frasbearbeitungen schneller,
materialsparender und werkzeugschonender.

- Die Konturlinie entspricht der Gehrungsspitze.

Wichtige Layereinstellungen:
- Gesidgt wird links neben der Kontur.

Die Pfadrichtung muss dementsprechend
eingestellt werden!

- Konturen miissen gerade sein!
Minimale Ecken oder Kurven sind NICHT
moglich.

- Al Die Kontur muss aus einzelnen, nicht
zusammengefiigten Linien bestehen.




Ebenenbeschreibung:

- Nuten_Links_b#t# wird fiir gerade Nuten mit
dem Nutenaggregat verwendet.

- Sagen ist gegeniiber Frasbearbeitungen schneller,
materialsparender und werkzeugschonender.

- Mit diesem Befehl sind auch sehr schmale Nuten
< 3,5 mm moglich.

- b# entspricht der Nutbreite

- t# entspricht der Nuttiefe.
Diese ist abhéngig von der tatsachlichen und
angegebenen Werkstiickdicke!

t-Wert

Wichtige Layereinstellungen:
- Gesidgt wird links neben der Kontur.

Die Pfadrichtung muss dementsprechend
eingestellt werden!

- Konturen miissen gerade sein!
Minimale Ecken oder Kurven sind NICHT
moglich.

- Al Die Kontur muss aus einzelnen, nicht
zusammengefiigten Linien bestehen.
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Aussen_Fraesen_z-2T128
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Ebenenbeschreibung:

- Innen_Fraesen_z#T# wird zum Frisen entlang
einer Kontur verwendet.
Der Befehl ist gleich zu Auflen_Fraesen_z#T# und
dient allein einem erleichterten Workflow.

- Ist fiir Ausschnitte grofler als A5 geeignet.
Fur kleinere oder verwinkelte Ausschnitte, siehe
Tasche t#T#.

Wichtige Layereinstellungen:
- Siehe Auflen_Frasen_z#T#.

=
Innen_Fraesen_z2T131 c

z-Wert




Kontur_Fraesen_z18T134

Ebenenbeschreibung:

- Kontur_Fraesen_z#T# wird zum Frisen
MITTIG auf einer Kontur verwendet.

- Sehr vielféltige Geometrien sind méglich.

- z# entspricht dem Maf3 unter dem Fraser.

- T# ist die Nummer des gewiinschten Fréasers und
der Frésertabelle zu entnehmen.

Wichtige Layereinstellungen:
- Gefrast wird mittig auf der Kontur.

- Schriften miissen in Pfade umgewandelt werden.

z-Wert




Tasche_t12T132

t-Wert




DURCHMESSER

. Vertikal_Durchbohren

Ebenenbeschreibung:

- Vertikal Durchbohren ist zum Bohren von
Durchgangslochern.

- Der gezeichnete Kreis wird gebohrt.

- Mogliche Bohrergroflen sind der Frésertabelle
zu entnehmen.

- Bohren ist viel schneller als Frasen.

Wichtige Layereinstellungen:
- Der gezeichnete Kreis muss exakt einem

vorhandenen Bohrerdurchmesser entsprechen.
Andere Durchmesser sind nicht moglich.

- Mogliche Saugerpositionen miissen bedacht
werden.



DURCHMESSER

. Vertikal_Sackloch_t10

Ebenenbeschreibung:

- Vertikal Sackloch_t10 wird zum Bohren von
Lochern mit definierter Tiefe verwendet.

- t# definiert die Tiefe.

- Der gezeichnete Kreis wird gebohrt.

- Mogliche Bohrergroflen sind der Frésertabelle
zu entnehmen!

- Bohren ist viel schneller als Frasen.

Wichtige Layereinstellungen:
- Der gezeichnete Kreis muss exakt einem

vorhandenen Bohrerdurchmesser entsprechen.

Andere Durchmesser sind nicht moglich!

t-Wert




Horizontal_Bohren_z10

z-Wert

Ebenenbeschreibung:

- Horizontal_Bohren_z10 wird zum Bohren von ®
Lochern in die Schmalseite verwendet.
- z# entspricht dem Maf3 unter der Bohrermitte.
- Die Kontur der ortogonalen Linie vom
Werkstiickrand entspricht der Seitenfliche
des Bohrers.
- Die zweite Linie definiert den Bohrerdurchmesser
- Mogliche Bohrergroflen sind der Frésertabelle
zu entnehmen.

Wichtige Layereinstellungen:
- Die gezeichnete Kontur muss exakt einem

vorhandenen Bohrerdurchmesser entsprechen.
Andere Durchmesser sind nicht moglich.

- Dieser Befehl funktioniert leider nicht immer
wie gewiinscht. Im CAM-Program priifen!




Beispiel: Datenvorbereitung Rhino und Illustrator

2-dimensionale Zeichnung 6ffnen und die Konturen den jeweiligen Ebenen zuordnen

& BURG_CNC_Preset_20233dm (2 MB) - Rhinoceros 7 Educational Lab License - [Drauf] — o x
Datei Bearbeiten Ansicht Kuwve Fliche SubD Volumenkorper Polygonnetz BemaBung Tnsformieren Werkzeuge Analysieren Rendem Panels Hiffe
1 geschlossen Kurve der Auswahl hinzugefugt,
1 offen Kurve der Auswahl hinzugefigt.
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Ebenen
0 ® & v & @
DaXavdrnre
Ebene Material  Linientyp Drucl
WERKSTK 120 odm Durchgehend ¢ Stand
Saegend0_Links ocm Durchgehend @ Stand
Seegend0 Rechts od Durchgehend @ Stand
Saegends_Links oflE Durchgehend ¢ Stand
Noten_Links_ b10t10 PxE=] Durchgehend & Stand
Kontur_Fraesen zig1 7 Al ektuel einstellen end @ Stand
Innen Frassen z2miz  Elgenschatten konfigurieren > end O stond
Tasche 1121132 Eine Ebene cin end @ Stand
Vertial Durchbohre  Eigenschaften anpassen... end @ Stand
end @ Stand
e end @ Stend
Neue Unterebene: end @ Stond
Ebene umbenennen end @ Stand
¥ Maschinenabmessur Ebene loschen end @ Stand
Maschinenabme: end @ Stend
Ebene duplizieren
Ebene und Objekte duplizieren

Alles auswahlen

Auswahl invertieren

Objekte auswahien

Objektebene andem

Objekte in Ebene kopieren

Unterebenen zusammenlegen
Unterebenen enweiterm

Anordnen
Ausrichten

Verteilen

Gruppieren Strg+G
i sfheb +5trg+ G

Sperren >

Alle entsperren AltsStrge2
Ausblenden >

Alles einblenden AltsStrg+3

Umwandelr

Aussehen umwandeln
Bild zuschneiden

In Pixelbild umwandeln...
Verlaufsgitter erstellen...
Objekimosaik erstellen...
Schnittmarken erstellen

Transparenz reduzieren.
Pixelgenaue Darstellung anwenden
Slice

Pfad
Form
Muster
Wiederholen
Verflechtung.
Angleichen

Verz

ungshille
Perspektive
Interaktiv malen
Modell (Beta)

In den Vordergrund Umschalttastes Strg+)
Schrittweise nach vome Alt+ Umschalttastes Strg+V/
Schrittweise nach hinten AltsUmschalttastes Strg=R
In den Hintergrund UmschalttastesStrg=(

In aktuelle Ebene vers

Ebenen




Geforderte Werkzeuge in die Ebenennamen eintragen.
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Polygennetze erzeugen... Esc driicken um abzubrechen
1 geschiossen Kurve der Auswahl hinzugefugt.
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“ Horizontal_Bohren _z10 A=y | Durchgehend 4 Stand:
R 3D_TEL 2=y | Durchgehend 4 Stand:
T Werkzeuge A=y | Durchgehend 4 Stand:
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Gewlinschte Frastiefen in die Ebenennamen eintragen.

Ebenen
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Ebene Material Linientyp Druck
WERKSTK_t20 0l Durchgehend < Standi
Saegen90_Links =N | Durchgehend € Standi
Saegen90_Rechts A=l | Durchgehend € Stand:
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Nuten_Links_b10t10 ¢ cd Durchgehend < Standi
Aussen_FraesenZS "Asl | Durchgehend @ Standi
Kontur_Fraesen_z18T134 M Durchgehend € Stand:
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Gegebenenfalls die Frasrichtung einstellen.

3 BURG_CNC_Preset 2022.3dm (2 ME) - Rhinoceros T Educational Lab License - [Drauf]
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Zu frasende Objekte auswahlen und die Auswahl als dxf. R12-Urspriinglich exportieren.

ﬂ BURG_CNC_Preset_2023.3dm (2 MB) - Rhinoceros T Educational Lab License - [Drauf]

Datei Bearbeiten Ansicht Kurve Fliche SubD Volumenkérper Polygonnetz BemaBung Transformieren \Werkzeuge Analysieren Rendem Panels

Zu exportierende Objekte auswahlen
Zu exportierende Objekte auswiahlen. Eingabetaste driicken, wenn fertig
Zu exporti Objekte al Eingab driicken, wenn fertig:

Standard = KEbenen  Ansichteinstellen  Anzeige  Auswshlen  Ansichisfenstereinstellung

Sichtbarkeit  Transformieren  Kurven  Flichen  Volumenkérper

Hilfe

DEESOXDO~0 2802 H= 25909000 “@H5,80,

7
% n ﬂ Exportieren

f\"‘:j; € > v 4 | @M > Desktop

v e Desktop durchsuchen L

oY=} Dateiname: | BURG_CNC Preset24.dxf
9‘ 91 Dateityp: AutoCAD-Zeichnungsaustausch (*.dxf)

Iy Pl i _ i

DWG/DXF-Exportoptionen

Export-5chema:

R12 Urspriinglich

Standard

2007 Linien

2007 Pelylinien
2007 Urspranglich
2007 Volumenksrper
CAM Imperial

CAM Metrisch

R12 Linien & Bogen

~ Ordner durchsuchel

1S e M
G2l RN

Viel Spaf$ beim CNC-Frésen!

Speichern

Neu.
Neu aus Vorlage.
Offnen.

Letzte Dateien ffnen

Bridge durchsuchen..

SchlieBen
Alle schlieBen

Speichem

Speichern unter

Kopie speichen
Ausgewahlte Slces speichem
Versionsverlauf

Als Vorlage speicher..
Zuriick zur letzten Version
‘Adobe Stock durchsuchen...

Platzieren,

Zum Bearbeiten einlacien.
Firs Review freigeben NEU
Exportieren

Auswahl exportieren.
Verpacken..
Skripten

Dokumnent einrichten..
Dokumentfarbmodus
w

Abbrechen

Strg+N
Umschalttaste+Strg+N
Strg+0

Alt+Stigr0

StrgsW

AlteStrgsW

Strg+S
Umschalttastes Strg=S
Alts Strg+S.

Fi2

Umschalttastes Strg+P

Alt+Umschalttastes Strg+P

AlteStrg+P

Drucken

Beenden

Strg+P.

Stg+Q

>

>

SubD-Werkzeuge  Polygonnetze  Rendermn  Entwurf  Neu in Version 7

Dokument einichten

Fir Bildschimme exportieren.. AlteStrg+E
Exportieren als.
Fiir Web speichem (Legacy) Al

Nur das zu frasende Teil anzeigen

1

Zeichenfiichen bewrbeten
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